技术服务专区

1、 使用指南（提示：红色的字是有修改过的）
操作人员在使用复合软管之前必须进行相关的作业培训，以确保规范、安全地操作复合软管。

1、 使用前

   在每次使用软管前应检查下列内容：

    1）软管外表是否凹陷、扭曲、磨损、腐蚀等迹象；

    2）钢丝是否有移动；

3） 管身与接头之间是否有移位；

4） 输送无机酸、无机碱的介质时，接头、管内壁一定要处于干燥状态，不允许有残留水分潮湿现象，避免软管被腐蚀损坏。

2、 使用中

   1）在搬运软管时，禁止将软管置于地面上拖行，应使用软管运输专用车或人工搬运；

   2）使用中注意事项（以图示为例）
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错误：直接悬挂在连接头上，中间没任何  错误：软管直接悬挂在连接头上或者直接

      支撑；                                靠在锋利的边缘上；

正确：用专用吊带在合适的位置将软管悬  正确：靠近管道连接处以及地面边缘，用

      挂起来。                              东西支撑起来。                   
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错误：软管弯曲小于最小弯曲半径，无任   错误：用单根绳子将软管悬挂起；

      何保护措施；

正确：用专用吊带在合适的位置将软管悬   正确：用专用吊带在合适的位置将软管悬

      挂起来。                               挂起来。

3、 使用后

   1）介质专用输送软管，在每次使用后排尽软管内残余介质并用盲板密封接头；

   2）非介质专用输送软管，在每次使用后都要立即进行清洗，清洗方式根据输送介质选择用水冲洗、蒸汽或者氮气等惰性气体吹扫，气体压力不超过3.5bar；
   3）当输送完强酸、强碱的介质后，禁止用水冲洗软管，必须使用不超过3.5bar的氮气等惰性气体吹扫管内残液，干燥后接头处应立即使用盲板密封，防止水汽入内，以保持管内壁干燥。

4、 产品存放

   1）软管应存放在专用物架上并有适当的保护措施, 软管周围不得有尖锐物以及化学腐蚀品；

   2) 软管如需盘绕存放时，应注意盘绕的直径不得小于软管设计的最小弯曲半径；

   3) 软管的储存必须避免重力的挤压；

   4) 禁止软管长期露天暴晒。
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2、 软管检测
静压检测----为保证软管的安全使用，应对软管每年至少做一次静压测试及导电性测试。

   1) 将软管摆直平放在支撑物上或者地面上，保证软管在压力的情况下能够顺畅移动；

   2) 检查两端接头之间能否导电，不导电的软管应立即停止使用并作相应处理；

   3) 使用测试盲板或快接封住软管两端接头，加水充满管道排净软管内的空气；

   4) 将软管加压到最大工作压力，并持续15分钟，检查软管接头及管身是否有渗漏或接

      头与管身有无位移等异常现象，同时检查软管两端的电阻值；

   5) 释放压力，将软管内的液体排干净，再次测量软管两端是否导电。

3、 软管维修

    卓励生产的复合软管具备可维修性，客户在使用中因操作或者外力因素造成软管外部凹陷、钢丝跑位等问题都可送回工厂进行维修处理，大幅度的为客户节省成本和资源。同时，我司拥有专业的测试设备和技术人员，可方便为客户提供复合软管现场的定期检测等增值服务。
4、 配件供应

    卓励拥有各种与复合软管匹配的配件定量库存，以及丰富的采购渠道和快捷的物流服务，向客户保质保量的提供复合软管相关配件和易损件。
5、 操作培训

   多年为广大用户服务的经历，卓励积累了一定的经验，培训了一支售后服务队伍。卓励可从复合软管的工作原理着手，帮助客户掌握复合软管的操作技术和维护保养知识，指导操作人员正确规范的使用软管。
6、 技术文献（提示：单列出来，介质输送表是设置成下载的方式）
   卓励拥有大量复合软管资料，愿意向客户提供《产品使用说明书》、《配件标准》、《输送介质表》等技术文件，与客户共同分享资源。

   《输送介质表》中列出的是各种不同复合软管对不同介质的适用情形。注意初次使用、对软管选择有疑问的用户，建议先与卓励技术服务部联系沟通后，再对软管的选择做出决定。
1. 《介质输送表》
2. GB/T  9119-2000            《平面、突面板式平焊钢制管法兰》
3. GB/T  9120.1-2000          《突面对焊环板式松套钢制管法兰》
4. HG/T  20592～20635 -2009  《钢制管法兰·垫片·紧固件》
5. SH  3406-1996              《石油化工钢制管法兰》

6. GB  8163-1999              《输送流体用无缝钢管》
7. GB  14976-2002            《流体输送用不锈钢无缝钢管》

8. GB  4240-2009             《不锈钢丝》

9. GB/T 1003-1996             《普通型双向拉伸聚丙烯薄膜》

10. EN 13765:2003              《用于烃类，溶剂，化工品传输的多层热塑性（非硫化）软  

     管及软管总成-------规范》
11. EN13766:2003              《液态石油气以及液化天然气传输用热塑性多层（非硫化） 

     软管及软管总成-------规范》

12. BS5842:1980                《用于码头、道路和油罐装卸的热塑性复合软管》

13. BS3492:1987                《适用于道路、铁路上油罐以及输送石油产品、航空燃油的  

   软管》

14. GB/T  5563-2006            《橡胶和塑料软管及软管组合件静压试验方法》
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